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EKONOMICZNE SPOJRZENIE ' Geometria wiertel do drewna firmy JTN

Optymalne wiercenie

Zakup tanszych narzedzi

IREMEUSZ MACIAG

FirmaJTN od kilku lat reprezen-
tuje oraz sprzedaje na polskim :
rynku wloskie wiertla firmy !

Nordutensili. S to wiertla do

drewna litego, ptyt witrowych, !
MDF-u, plyt pokrytych alumi-
nium, materialéw plastycznych
i tworzyw sztucznych. Decydu-
jacy wplyw na jakosé wiertla,
a co za tym idzie jego trwalosc
i liczbe wywierconych otworéw,
ma rodzaj i twardos¢ uzytego
weglika oraz geometria ostrza.
Aby zoptymalizowaé wiercenie,
czyli uzyskac najnizszy jednost-
kowy koszt otworu, powyisze
parametry powinny byé Scisle !
dostosowane do rodzaju obra-
bianego materialu. W produkgcji
wiertel przez firme Nordutensi-
li wykorzystywany jest weglik

spiekany firmy Ceratizit.
Zaleinosé pomiedzy
wiertla i twardoscig zastosowa-

nego weglika a liczbg otwordw,
jakg mozna danym wiertlem |
wykonaé, pozwala zauwazyé, ze |
pelnoweglikowymi :
mozna wykonaé minimum pieé
razy wiecej otwordw niz wiertla- |
mi standardowymi, podczas gdy |
s one srednio niewiele drozsze,
Na szczegdlng uwage w ofercie
firmy zaslugujg wiertla z ostrza- |
mi z nowego, chromowanego
weglika KCROB, o submikrono- :

wiertltami

wej wielkosci ziaren.

- Sgone w stanie wykonac do 15
razy wigcej otwordow niz wiertla !
standardowe - mowi Mariusz ;

Plewka, pracownik firmy JTN.

Firma JTN posiada w ofercie !
cztery typy wiertel do wierce- :

. wiertet

typem !

i nia otwordw przelotowych, sie- !

w koncowym rozrachunku nie - dem typdw wiertel do otwordw

zawsze oznacza oszczednosci. nieprzelotowych, sze$¢ typow |
puszkowych, wiertla |
i z gzymkami stalymi lub mo- |
cowanymi na wiertle i wiertla
wg
wskazan klienta. W celu zmniej-
: szenia tarcia I zapobiegnigcia
i przegrzewaniu sig wiertel stan- ;
: dardowych, ich spirale pokryte
sq dwoma warstwami teflonu :
przemyslowego PTFE (polyte-
: wiercenie w materialach pla-
- Dzigki temu do spirali wier- :
tel nie przylepia sie klej i drab- :
ne wiéry, wiertla nie ulegaja :
przypalaniu, a okres ich pracy
wydluza sie - dodaje Mariusz
* tla puszkowe. Grupe te rozpo-
Na szczegolng uwage, ze wzgle-
du na niski koszt jednostkowy
wykonania otworu, zaslugujg
Ich
geometria zalezy $cisle od obra- |
bianego materiatu. I tak: wiertla :
026P i D27A przeznaczone sq do
¢ wiercenia w drewnie litym. Ich
spirala jest zaprojektowana do
. odprowadzania duzej iloci dlu-
gich widrow. Wiertla 026P<40 :
i 026PB sg wiertlami przeloto-
wymi do plyt widrowych lami- |
nowanych i MDF-u. Pierwsze !
z nich ma kat wierzcholkowy :
40 stopni, dzieki czemu lagod-
nie przechodzi przez laminat, |
nie powodujgc jego odrywania
od plyty. Mozna je stosowad
w przypadkach, gdy pracujac |
wiertlemn 026PB, nie udaje sig :
uzyska¢ zadanej jakosci otwo- |
i ru. Wiertlo 026PB ma podwajny
kat wierzcholkowy, co wydluza !
! zuje sie znacznie podwyzszo-
tlo 0278 jest wiertlem pelnowe- |
. glikowym do wiercenia otwo- |
DWA to wiertla z ostrzami dia-
- Charakteryzuje sie ono bardzo :

specjalne, wykonywane

trafluoroetylen).

Plewka.

wiertla pelnoweglikowe.

znacznie jego zywotnosc, Wier-

row nieprzelotowych.

duzg zywotnoscig dzigki pol-
okraglym nacinaczom - moéwi
Mariusz Plewka.

Do etworow nieprzelotowych
wierconych za pomocg szyb-
kich wiertarek przeznaczone
jest  pelnoweglikowe wiertlo
027Z =z trzema krawgdziami
tngcymi.

Opracz wiertel do drewna i ma-
terialdéw  drewnopochodnych
firma JTN posiada wiertla 027C
o geometrii  umozliwiajgcej

stycznych i tworzywach sztucez-
nych oraz wiertla 027TMG do
wiercenia w plytach pokrytych
lub zawierajgcych aluminium.

Nastepng grupg wiertel sg wier-

czyna wiertlo standardowe 042,
ktore jest najpopularniejsze
na rynku ze wzgledu na niskg
ceng. Podobnym wiertlem jest
wiertlo 042R, ale jest to wier-
tlo z lamaczem wiora, dzieki
ktéremu wydluza sie czas pra-
cy narzedzia, a wiertlo latwiej

zaglebia sig w material. Wiertlo | i
¢ dluzszym czasie pracy od wier- |
' tel weglikowych.
- S5 one coraz tansze | coraz :
czesciej znajdujg nabywcow,
ktorym zalezy na dlugim cza-
sie pracy narzedzia - méwi Ma- |
. dobranie optymalnego wiertla

045 jest wiertlem puszkowym
przeznaczonym do szybkich

wiertarek. Posiada ono trzy kra-

wedzie tnace i trzy nacinacze.

Powyisze wiertla zbudowane sg
z korpusu stalowego, do ktérego |
przylutowane s3 oddzielnie po- :
. Nowoscig firmy Nordutensili jest
. wiertlo puszkowe z zackraglony- '
Zbudowane jest tylko z dwéch | :

szczegolne ostrza, Odmiennym
wiertlem jest wiertlo VERITY.

czesci:  stalowego  trzpienia
i przylutowanej do niego we-
glikowej czesci skrawajacej, na
ktorej znajduja sie wszystkie
ostrza. Wiertlo to charaktery-

ng zywotnoscig w stosunku do
wiertel 042, 042R i 045. Wiertla

mentowymi DP o wielokrotnie

f

Grupa wiertel puszkowych,
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Wiertla przeznaczone do wiercenia w plycie widrowe]  nie tylko.

riusz Plewka.

nieprzelotowych. Umozliwia ono

i uzyskiwanie znakomitej jakosci

krawedzi otworu przy Zywotno-
sci wydluzonegj o ok. 100 proc.
- dodaje Mariusz Plewka.

Szeroka oferta JTN zapewnia

do obrabianego materialu, co
wplywa na wydluzenie czasu

mi nacinaczami, spotykanymi : pracy narzedzia i obniZzenie
¢ dotychczas tylke w wiertlach | kosztu produkcji. ]
Twardode weglika Licrha wykonunych
bertin
L splekanego (HV30) alwoniw Zaleinoié
Standardowe wiertha pomiedzy typem
# lutowiiymi kofcdwka- 1380 ok, 4 000 wiertla i twardoscig
mi wreglikoveymi zostosowanege
1680 ok 20 000 weglika a liczbq ot-
Wiertla pelnoweelikowe 1700 ak. 40 000 wordw, jokg mozng
wyronad denym
21e el wiertlem




